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INTRODUCTION

This book is a revised edition of the operating and service in-
structions for the professional tape recorder A80 R.

It arew out of the German-English manual issued 1975 and
the French editing issued 1976.

Modifications and innovations have been considered.

The schematic part (section 6...9) includes the schematics of
all A80 R versions. Section 9 especially contains the earlier
schematics of the A80 R tape recorder.
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1. ALLGEMEINES

1.1
STUDER A80 R PROFESSIONELLES
MAGNETTONGERAT

Das STUDER A80 R Magnettongerét ist in Rund-
funk-, Fernseh-, Film- und Tonstudios vielseitig
verwendbar.

Wie bei allen Geraten der A8Cer Linie sind die
Baugruppen Ubersichtlich und logisch gegliedert.
Das Laufwerkchassis kann problemlos um 90°
geschwenkt werden. Dadurch sind alle Baugrup-
pen fir allfallige Servicearbeiten leicht zugang-
lich.

1.1.1
Ausfiihrungen der A80 R Magnettongerite in
Konsole

— Vollspur, 1/4" Band

— Vollspur, 1/4" Band mit Pilotton

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm oder 2 mm
Trennspur

— Zweispur, 1/4" Band mit 2 mm Trennspur
und Spurwahlschalter

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm Trennspur
auf Mono-Betrieb umschaitbar.

1.1.2
Ausfihrungen mit Kontrolleinheit (VU-Panei)

— Vollspur, 1/4" Band

— Vollspur, 1/4"" Band mit Pilotton

— Vollspur, 1/4" Band mit Pilotton und Nach-
steuereinheit

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm oder 2 mm
Trennspur

— Zweispur, 1/4"" Band mit 2 mm Trennspur
und Spurwahlschalter

Die Kontrolleinheit (VU-Panel) enthalt:

— Anzeigeinstrumente (VU-Meter)

— Wiedergabe- und Aufnahmepegelkontrollen
(Potentiometer RECORD- und REPRODUCE
LEVEL)

— VU-Meter auf Vor-Hinterband umschaltbar
(INPUT-REPRODUCE Schalter)

— Sicherung gegen irrtimliches Léschen (SAFE-
READY Schalter)

— Uber den Schalter TERMINATION ON-OFF
kann der Ausgang mit 600 Ohm belastet wer-
den

— Kalibriermdglichkeit der Anzeigeinstrumente
fiir Leitungspegel (ab NAB-Operating Level)
+4dBm, +6dBm, +8dBm

— Option flr Pilottongeréate:
komplette Nachsteuereinheit

1. GENERAL

1.1
STUDER A80 R PROFESSIONAL
TAPE RECORDER

The STUDER AB80 R is designed for a wide range
of applications in broadcasting, TV, film and mu-
sic studios.

Like all recorders of the AB0 series the sub-
assemblies are clearly arranged and the tape
transport chassis can be tilted by 90°. Thereby
all subassemblies are easily accessible for service
works.

111
Console version of the A80 R tape recorder:

— fulltrack, 1/4"" tape

— fulltrack, 1/4"" tape, with pilot tone

— stereo, 1/4" tape, guard track 0.75 mm or
2 mm

— two track, 1/4" tape, with track selection
switch, guard track 2 mm

— stereo, 1/4"" tape, switchable to mono, guard
track 0.75 mm

1.1.2
VU-meter panel version of the A80 R
tape recorder:

— fulltrack, 1/4" tape

— fulltrack, 1/4" tape, with pilot tone

— fulltrack, 1/4" tape, with pilot tone and fol-
low-up system

— stereo, 1/4" tape, guard track 0.75 mm or
2 mm

— two track, 1/4" tape, with track selection
switch, guard track 2 mm

The VU-meter panel contains:

— VU-meters

— RECORD and REPRODUCE LEVEL controls

— source/tape monitoring of the VU-meters (IN-
PUT/REPRODUCE switch)

— SAFE/READY switch, protection against in-
advertent erasing

— the output can be terminated internally by
600 ohms (TERMINATION switch)

— the VU-meters can be calibrated for various
line levels of +4dBm, +6dBm and +8dBm (over
NAB operating level)

— follow-up system (optional, for pilot tone
units only)
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1.2
TECHNISCHE DATEN

Bandgeschwindigkeit:

76,2 cm/s (30ips) / 38,1 cm/s (15ips)
38,1 cm/s (16ips) / 19,05 cm/s (7.5ips)
19,05 cm/s (7.5ips) / 9,5 cm/s (3.75ips)

Geschwindigkeitsabweichung:
+0,2 % (abgleichbar)

Bandschlupf:
max. 0,1 %

Bandspulen:
Dreizack, NAB und DIN, max. #30 cm

Bandbreite:
6,35 mm (1/4")

Tonh6henschwankungen:
(DIN 45507/IEC 386)
Spitze bewertet
76,2cm/s  max. 0,04 %
38,1 cm/s  max. 0,04 %
19,05 ¢cm/s max. 0,06 %
9,5cm/s max. 0,12 %

Bandzahler:
Genauigkeit £ 0,2 %
Echtwertanzeige

Zahleranzeige:
Mathematische und komplementare Darstellunga

Bandzug:
(einstellbar)
70... 100 p bei Wiedergabe und Umspulen

Bandzugmaximum:
(einstellbar)
500 p bei Start und Stop

Umspulzeit:
(einstellbar)
ca. 120 s fir 1000 m Band

Eingénge:
symmetrisch, erdfrei
Impedanz 8 kOhm, 30 Hz ... 20 kHz

Eingangspegel:
max. 22 dBm

Ausginge:

symmetrisch, erdfrei

Impedanz max. 30 Ohm, 30 Hz ... 20 kHz
Abschlusswiderstand min. 200 Ohm

Ausgangspegel:
max. 24 dBm (R|_=600 Ohm)

Entzerrung:
CCIR oder NAB, wahlweise steckbar

1.2
TECHNICAL DATA

Tape speed:

30ips (76,2 cm/s) / 15ips (38,1 cm/s)
15ips (38,1 cm/s) / 7.5ips (19,05 cm/s)
7.5ips (19,05 cm/s) / 3.75ips (9,5 cm/s)

Nominal speed deviation:
+0.2 % (adjustable)

Tape slip:
max. 0.1 %

Tape reels:
RETMA, NAB and DIN, max. @30 cm

Tape width:
1/4" (6,35 mm)

Wow and flutter:

(DIN 45507/1EC 386)
weighted

30ips max. 0.04 %
15ips max. 0.04 %
7.5ips max. 0.06 %
3.75ips  max. 0.12 %

Tape timer:
tolerance £ 0.2 %
real time indication

Timer read-out:
mathematical and complementary display
sequencea

Tape tension:
(adjustable)
70 ... 100 p in playback and fast wind mode

Max. tape tension:
(adjustable)
500 p for start and stop functions

Rewind time:
(adjustable)
ca. 120 s for 1000 m

Inputs:
symmetrical, floating
impedance 8 kohms, 30 Hz ... 20 kHz

Input level:
max. 22dBm

Outputs:

symmetrical, floating

impedance max. 30 ohms, 30 Hz ... 20 kHz
terminating impedance min. 200 ohms

Output level:
max. 24dBm (R =600 ohms)

Equalisation:
CCIR or NAB, selectiv switchable
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Frequenzgang: Frequency response:

Aufnahme - Wiedergabe record-playback

76,2cm/s  (30ips)  BOHz ... 20kHz # 2dB 30ips (76,2 cm/s) B50Hz ... 20kHz + 2dB
60Hz ... 18kHz +1dB 60Hz ... 18kHz * 1dB

38,17cm/s  (15ips)  30Hz ... 18kHz +2dB 15ips (38,1 cm/s) 30Hz ... 18kHz *2dB
60Hz ... 16kHz + 1dB 60Hz ... 15kHz +1dB

19,06 ¢cm/s (7.6ips) 30Hz ... 16kHz +2dB 7.5ips  (19,06cm/s)30Hz ... 156kHz +2dB
60Hz ... 12kHz *1dB 60Hz ... 12kHz *1dB

9,56cm/s  (3.75ips) 40Hz ... 10kHz #*2dB 3.75ips  (9,5cm/s) 40Hz ... 10kHz *2dB
60Hz ... 8kHz +1dB 60Hz ... 8kHz *1dB

Fremd- und Gerduschspannungsabstand:
Effektivwerte nach Bewertungsfilter
DIN 45405 1967

Aufnahme - Wiedergabe

Entzerrung nach CCIR*
Vollspur, 6,35 mm Spurbreite (320 nWb/m)

cm/s 9,6 19,05 38,1 76,2
bewertet  55dB 58dB 61dB 61dB
unbewertet 55dB 58dB 61dB 61dB
Stereo, 2,756 mm Spurbreite (5610 nWb/m)
bewertet ~ 55dB 58dB 61dB 61dB
unbewertet 55dB 58dB 61dB 61dB
Zweispur, 2 mm Spurbreite (320 nWb/m)
bewertet  52dB 54dB 56dB 56dB
unbewertet 52dB 54dB 56dB 56dB
Entzerrung nach NABe

bezogen auf 6dB Uber 185 nWb/m

cm/s 9,6 19,05 38,1 76,2
Volispur ~ 63dB 65dB 65dB 67dB
Stereo 60dB 62dB 62dB 64dB
Zweispur  59dB 61dB 61dB 63dB
Klirrfaktor:

Aufnahme - Wiedergabe

Entzerrung nach CCIR*

cm/s 9,5 19,05 38,1 76,2
Bandfluss

320 nWb/m

max. 2% 1% 1% 1%
Bandfluss

510 nWb/m

max. 3% 3% 2% 2%
Entzerrung nach NABe

Bandfluss

185 nWb/m

max. 1,5% 1% 1% 1%

Uebersprechdampfung, stereo:
min. 40dB, B50Hz ... 12kHz

Loschdampfung:
min. 75dB bei 1TkHz

Loschfrequenz:
150kHz

Vormagnetisierungsfrequenz:
150kHz

Signal to noise ratio:
effective value, measure by DIN 45405 1967
record-playback

equalisation according to CCIR*
fulltrack, 1/4" track width (320 nWb/m)

3.75ips  7.5ips 15ips 30ips
weighted  55dB 58dB 61dB 61dB
unweighted 55dB 58dB  61dB 61dB
stereo, 2.75 mm track width (510 nWb/m)
weighted  55dB 58dB 61dB 61dB
unweighted 55dB 58dB 61dB 61dB
two track, 2 mm track width (320 nWb/m)
weighted  52dB 54dB 56dB 56dB
unweighted 52dB 54dB 56dB 56dB
Equalisation according to NAB®
referred to +6dB, 185 nWb/m

3.75ips  7.5ips 15ips 30ips
fulltrack 63dB 65dB 65dB 67dB
stereo 60dB 62dB 62dB 64dB
two track  59dB 61dB 61dB 63dB
Distortion:
record-playback
Equalisation according to CCIR*

3.75ips  7.5ips 15ips 30ips
tape flux
320 nWb/m
max. 2% 1% 1% 1%
tape flux
510 nWb/m
max. 3% 3% 2% 2%

Equalisation according to NABe
tape flux
185 nWb/m
max. 1.5% 1% 1% 1%
Crosstalk rejection, stereo:

min. 40dB, 50Hz ... 12kHz

Erasure efficiency:
min. 75dB at 1kHz

Erase frequency:
150kHz

Bias frequency:
150kHz
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Stromversorgung:
100V...120V / 200V...240V + 10 % 50/60Hz

Leistungsaufnahme:
max. 320VA

Umgebungstemperaturbereich:
+10°C...+40°C (60°F...104°F)

Gewicht:
95 kg netto (209 Ibs)

Abmessungen:

Breite: 700 mm (27.6")

Tiefe: 600 mm (23.6")

Hohe: 840 mm (33.1") mit Lenkrollen
780 mm (30.7"') mit Flssen
800 mm (31.5") mit Fissen
840 mm (33.1"") mit Fissen
900 mm (35.5") mit Fiissen

)

Panelhohe: 260 mm (10.2"

* gemessen mit AGFA PER 525 oder aequiva-
lenter Bandtyp

® gemessen mit 3 M 206 oder aequivalentem
Bandtyp

A komplementare Darstellung ohne ZERO-
LOCATOR Funktion

Electric current supply:
100V...120V / 200V...240V £ 10 % 50/60Hz

Power consumption:
max. 320VA

Ambient temperature:
+10°C...+40°C (B0°F...104°F)

Weight:
net 95 kg (209 Ibs)

Dimensions:

width: 700 mm (27.6")

depth: 600 mm (23.6")

height: 840 mm (33.1") with castors

780 mm (30.7"') stationary

800 mm (31.5") stationary

840 mm (33.1") stationary

900 mm (35.5"") stationary
Panel, height: 260 mm (10.2"")

* measured with AGFA PER 525 or equivalent
tape
® measured with 3M 206 or equivalent tape

A complementary indication without ZERO-
LOCATOR function
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ABMESSUNGEN DIMENSIONS
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DRUCKTASTENEINHEIT PUSH BUTTON AND COUNTER MODULE
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2. PUTTING INTO OPERATION / OPERATING
INSTRUCTIONS

2. INBETRIEBNAHME / BEDIENUNG

2.1
PUTTING INTO OPERATION

2.1
INBETRIEBNAHME DES GERATES

2.1.1
Checks prior to initial operation

2.1.1
Kontrollen vor Inbetriebnahme

— Open rear panel and check voltage selector
(Fig. 2.1/2.2)

— Check that none of the plug connections have
become loose during shipment.

— Check wiring of phase-shifting capacitor (see
Fig. 2.3)

— Reclose rear panel.

— Rickwand 6ffnen und Spannungswahler kon-
trollieren (Fig. 2.1/2.2).

— Kontrollieren, ob sich beim Transport keine
Steckverbindung gelockert hat.

— Verdrahtung  der  Phasenschieberkonden-
satoren kontrollieren (siehe Fig. 2.3).

— Rickwand schliessen.

50 Hz
7,5/15"
vio  ary vel grn brn  gry
S 5 S e R e A e MG 5 ST 0 P — M — N — PP e MR e M e s o M i o R
T 7Y
| e
10 uF 10 uF 8 uF
50 Hz
15/30"
vio  gry yel  grn brn  gry
Iﬂ)mmmrﬂ]ﬁmmmm J:.J———l.(ﬁ][ﬁll
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60 Hz
7,5/15"
vio brn  gry
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21.2 2.1.2
Erdung Grounding

Die Gerate-Erde kann wahlweise auf Studio-
Erde (GROUND POST) oder Netz-Erde
(MAINS GROUND) geschaltet werden.

Es wird empfohlen auf Studio-Erde zu schalten;
der Anschluss erfolgt an der Bananenbuchse (A)
(Fig. 2.4).

(A) Erdanschluss (Bananenbuchse)
(B) Erdschiene

(C) Netzsicherung

(D) Netzanschluss

2.1.3

Funktionspriifung

Laufwerk:

— Mit dem Wahlen der Bandgeschwindigkeit,
Gerat einschalten.
Aufleuchten der Taste STOP zeigt Betriebs-
bereitschaft an.

Anmerkung:
Die Bandgeschwindigkeit darf auch bei laufen-
dem Bandtransport umgeschaltet werden.

21.4
Adapter fiir 1/4"" Gerite

1/4" Gerate sind konzipiert fiir den Einsatz von
NAB-Spulen oder Kernen, DIN-Kernen und
Dreizackspulen (25/18/13 cm).

Dazu mussen die Adapter gemass Fig. 2.5 einge-
setzt werden.

Wird eine NAB-Spule oder ein NAB-Kern ver-
wendet, so ist ein NAB-Kernadapter 1.013.330
auf den Dreizackadapter (RETMA) zu stecken.
Zum Arretieren, den zentralen Dreizackstift an-
heben und um 60° drehen.

Den Oberteil des schwarzen NAB-Kernadapters
so drehen (Gegenuhrzeigersinn), dass die drei
Nocken (bereinanderstehen; Spule aufstecken
und durch eine 60°-Drehung des Oberteils die
Spule festklemmen.

Werden freitragende Bandwickel verwendet, so
ist vor dem Einsetzen des NAB-Kernadapters
der Metallteller 1.013.328 aufzulegen. Dieser
tritt anstelle eines unteren Flansches und ver-
hindert ein Herabfallen des Bandes.

The equipment can be grounded by manually
connecting the ground either to studio earth
(GROUND POST) or to MAINS GROUND.
It is recommended to operate the unit in
GROUND POST position. Connection is esta-
blished via banana socket (A), (Fig. 2.4).

(A) Ground connection (banana socket)
(B) Ground bus bar

(C) Mains fuse

(D) Mains plug

2.1.3

Function test

Tape deck:

— Switch on machine by selecting desired tape
speed.
When STOP indicator lights up, machine si-
gnals that it is ready.

Note:
Tape speeds may be changed even while machine
is running.

214
Adaptors for 1/4”" tape units

1/4" units are designed to operate with NAB
reels or cores, DIN cores and three-prong cores
(25/18/13 cm).

Suitable adaptors must be mounted according
to Fig. 2.6

If an NAB reel or NAB core is used, an NAB
core adaptor 1.013.330 must be mounted on
the three-prong adaptor (RETMA). To lock
the adaptor, the three-prong center pin is lifted
and rotated by 60°

The upper segment of the black NAB core
adaptor is rotated counter-clockwise until the
three cams are aligned. Mount reel and turn
upper section by 60° to lock reel in place.

If self-supporting reels are used, the metal plate
1.013.328 must be mounted prior to inserting
the NAB core adaptor. The plate takes the place
of the lower flange and prevents the tape from
dropping off.
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Fig. 2.4
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Fig. 2.5
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DIN-STANDARD
2.1.5 2.15 _ EUROPA
NF-Anschliisse AF connections
Verbindungen fir Aufnahme und Wiedergabe Establish connections for recording and play- @
anschliessen. Siehe Fig. 2.6 hack eauinment See Fig 2 A S CHI
216 2.1.6 @
Pegel Level
g I CHII
Die Verstarker sind auf die im Prifprotokoll an- The amplifiers have been calibrated to the i
gegebenen Werte eingestellt. values indicated in the test protocol. O( male | female Q
Fir weitere Angaben siehe Technische Daten. For further information see technical speci- T P
o INPUTS OUTPUTS
fications. EINGANGE | AUSGANGE
NAB-STANDARD
1 USA
CHI
CH I

2.2
BEDIENUNG

2.21
Drucktasten

Wiedergabe:
Taste PLAY (3) dricken, die Andruckrollen
fahren in PLAY-Position.

Aufnahme:

Tasten PLAY (3) und REC (5) gleichzeitig
driicken, die Andruckrollen fahren in PLAY-
Position.

Die Maschine geht auf Aufnahmebetrieb.

Schneller Vorlauf:
Taste (2) driicken.

Schneller Riicklauf:
Taste (1) dricken.

Beim Ubergang von einer Lauffunktion in eine
andere, braucht die Taste STOP nicht gedrickt
zu werden (Ausnahme EDIT); die Steuerung
speichert die eingetasteten Befehle bis das Band
steht. Der Ubergang in die nachste Funktion er-
folgt automatisch, sobald das Band stillsteht.

2.2
OPERATION

2.2.1
Push buttons

Playback:
Depress PLAY (3). The pinch-rollers move into
PLAY position.

Record:

Simultaneously depress PLAY (3) and REC
(5). The pinch-rollers move into PLAY position.
The unit is ready for record operations.

Fast forward:
Depress key (2).

Fast rewind:
Depress key (1).

It is not necessary to depress the STOP key
when switching from one tape function to
another (except for EDIT). The control sys-
tem stores the selected function until the tape
has come to a stop. The selected function is
initiated automatically after the tape has stop-
ped.

O’ male female Q

OUTPUTS  |INPUTS
AUSGANGE|EINGANGE

Fig. 2.6
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2.2.2 2.2.2
Bandzahler Tape counter

Der Bandzahler zeigt fir beide Bandgeschwin-
digkeiten die wirkliche Zeit an.

Sekunden 2 Stellen
Minuten 2 Stellen
Stunden 1 Stelle

Bei Erreichen des Bandendes stoppt der Band-
zahler automatisch.

2.2.3
Elektronischer Bandzahler

Die Zéhlung der reinen Bandlaufzeit erfolgt
sechsstellig bei beiden Bandgeschwindigkeiten in
Stunden, Minuten, Sekunden. Die Darstellung
ist flnfstellig durch 7-Segment LED-Anzeige-
einheiten. Die Wah! der Darstellungsart erfolgt
durch Positionierung eines Brlickensteckers
(Decoder Print 1.228.811).

Mathematische Darstellung:
0.00.01/0.00.00/—00.01

Bei negativen Zeiten wird die Stundenziffer in
ein Minuszeichen verwandelt.

Komplementare Darstellung:
0.00.01/0.00.00/9.59.59

Negative Zeiten werden durch das Komplement
dargestellt.

224
Taste EDIT (6)

Die EDIT-Funktion wird nur ausgefihrt, wenn
das Band stillsteht. Durch Driicken der Taste
EDIT (6) fahren die Andruckrollen in EDIT-
Position, gleichzeitig werden die Bandzug-
waagen blockiert. Das Band liegt auf den Ton-
kopfen auf. In dieser Position konnen die Band-
wickel von Hand gedreht werden (suchen einer
Schnittstelle).

Wird die Taste EDIT (6) wahrend dem schnel-
len Umspulen betétigt, so fahren die Andruck-
rollen in die EDIT-Position und verbleiben in
derselben, bis die Taste EDIT wieder losgelassen
wird (Zwischenhdren). Bei schnellem Umspulen
kann der gleiche Effekt auch durch Betatigen
des Schiebers (11) erreicht werden.

225
Reglerknopf EDIT (fiir variables Umspulen)

Das Suchen einer Schnittstelle kann auch mo-
torgetrieben erfolgen (CUTAUT).

Bei stehendem Band Taste EDIT driicken. Den
Reglerknopf EDIT (9) fur die gewlnschte
Laufrichtung im Uhr- oder Gegenuhrzeigersinn
drehen. Die Laufgeschwindigkeit ist abhangig
vom Drehwinkel. Sobald am Reglerknopf EDIT
(9) gedreht wird, ist die Blockierung der Band-
zugwaagen aufgehoben (geregelter Bandzug; bei

For both tape speeds, the counter indicates the
true elapsed time.

Seconds: 2 digits
Minutes: 2 digits
Hours: 1 digit

The counter stops automatically when reaching
the end of the tape.

2.2.3
Electronic tape counter

The b-position, seven-segment LED display
shows the net elapsed time for both tape speeds.
The display mode can be selected by positioning
the bridging connector accordingly (decoder
print 1.228.811).

Mathematical representation:
0.00.01/0.00.00/-00.01

For negative times the hours digit is converted
to a minus sign.

Complementary representation:
0.00.01/0.00.00/9.59.59
Negative times are shown by a complement.

224
EDIT key (6)

The EDIT function can only be performed while
the tape is stationary. After depressing the EDIT
key (6), the pinch rollers move to the EDIT
position. The tape tension sensors are automati-
cally blocked. The tape touches the heads.
In this position, the tape reels can be rotated
manually (to find the desired cutting position).
If the EDIT key (6) is depressed during fast
wind functions, the pinch rollers move into
EDIT position and stay there until the EDIT key
is released (cueing). During fast wind, the same
effect can be obtained by operating the slider
(11).

225
EDIT control (for variable winding)

Motorized search for a cutting position is also
possible (CUTAUT).

Press EDIT key while tape is stopped. Turn
EDIT control (9) in the desired tape direction
(clockwise or counter-clockwise). The tape
speed is proportional to the angular deflection
of the control knob. As soon as the EDIT
control leaves its neutral position, the tape ten-
sion sensors are unlocked (controlled tape ten-

(R JHE%I (ﬂ)

L

Fig. 2.7
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Bandstillstand blockieren diese wieder (EDIT-
Position). Fir Zwischenhdrbetrieb Taste EDIT
(6) dricken oder den Schieber (11) betatigen.

Wird in EDIT-Position eine Laufwerkfunktion
eingetastet, so hat diese Prioritat, die Editfunk-
tion wird automatisch aufgehoben.

2.2.6
Schnell-Start

Taste EDIT driicken (Voreinstellung)
Taste PLAY driicken

2.3
FERNSTEUERUNG LAUFWERK Fig. 2.8 bis
2.10

Die Fernsteuerung des Laufwerkes erfolgt Uber
den Steckanschluss REMOTE MODE CON-
TROL. (Fernsteuerung fir alle Funktionen mit
Rickmeldung. Zahler ferngesteuert, inkl. Null-
stellung.) Die Fernsteuereinheit ist identisch mit
der internen Steuerung.

In normaler Schaltung hat die interne Steuerung
Prioritat vor der Fernbedienung. Am Fern-
steueranschluss darf hochstens eine Fernbe-
dienung mit Rickmeldelampen angeschlossen
werden. Hingegen sind zusatzlich mehrere Fern-
bedienungen ohne Rickmeldelampen zulassig.

Ubersicht und Funktion der Ein- und Ausgabe-
signale, die fiir eine Fernsteuerung des Lauf-
werkes am Anschluss REMOTE MODE CON-
TROL herausgefihrt sind:

An- Signal Funktion
schluss
1 B-—INDIC + 24V (geschaltet) als
' Speisung fir alle Rickmelde-
lampen.

2 B—REW schaltet auf O V bei Riick-
wickeln,

3 B—FORW schaltet auf O V bei Vor-
wickeln,

4 B—REPR schaltet auf O V bei Wieder-
gabe.

5 B-STOP schaltet auf O V bei Stopp.

6 B—REC schaltet auf O V bei Auf-
nahme.

7 B-CUT schaltet auf O V bei Edit-
Betrieb.

8 B—MONO*  schaltet auf O V bei Mono-
Betrieb.

9 YPS—MOVE Impulsférmiges Signal (ca.
70 usTLIT). 16 Impulse
pro 19,05 cm Bandablauf
(offener Kollektor).

10 B—FAD schaltet auf O V bei Regler-

start-Betrieb. Fir Kontroll-
lampe Reglerstart.

sion) and blocking is reactivated when the tape
stops (EDIT position). For cueing operations
depress EDIT key (6) or operate slider (11).

When a tape function is selected while the unit
is in EDIT position, the selected function
receives priority and the EDIT function is au-
tomatically cancelled.

2.2.6
Quickstart

Depress EDIT key (presetting)
Depress PLAY key.

2.3
REMOTE CONTROL FOR TAPE DECK
(fig. 2.8 10 2.10)

The tape drive can be remote controlled via
plug connector REMOTE MODE CONTROL
(remote control of all functions with feedback.
Remote controlled counter, incl. zero reset).
The remote controlled functions are identical to
those performed in local mode.

In normal operations, local control receives prio-
rity over remote control. Only one remote con-
trol unit with feedback indicator lights may be
connected. However, connection of additional
remote control units without feedback lights is
permissible.

Function summary of input and output signals
for remote operation of the tape unit, available
at the REMOTE MODE CONTROL connector:

Pin Signal Function

1 B—INDIC + 24 V (switched) to sup-
ply feedback lights

2 B—REW switches to O V during re-
wind

3 B—FORW switches to O V during for-
ward wind

4 B—REPR switches to O V during play-
back

5 B-STOP switches to 0 V during stop

6 B—REC switches to O V during re-
cord

7 B—CUT switches to O V during edit

8 B—MONO* switches to O V during mo-
no operation

9 YPS—MOVE impulse-type signal (dura-
tion approx. 70us LI"). 16
pulses for each 19.05 cm
section of transported tape
(open collector)

10 B—FAD switches to O V during fader

operations. For control lamp-:
""fader start”’
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11 FAD-1 L&st zusammen mit FAD—2 11 FAD—1 initiates fader start together ‘r T m e l}_.
denReglerstart aus. 24 VV DC, with FAD—2. : A o
beliebige Polaritt. 24V DC, any polarity ! !

12 4240V + 24 V Speisung, wird meist 12+ 24.0V + 24 V supply. Generally i AR
angewendet fur die Regler- used for fader start activa- I K R
start-Auslésung bei interner tion when operating with J T h :__
24-V/-Speisung. local 24 V power ! B e

13 Y—MOVE-1 schaltetauf OV bei Bandbe- 13 Y-MOVE—1 switches to 0 V during tape ‘L'T‘E":"i_.; :]')_‘_‘ e
wegung. motions :’ }—_«:-)i% i

14  Y—MOVE-=D schaltet auf O V bei Bandbe- 14 Y-MOVE-D switches to O V during tape ;‘""”/g . = a} o .
wegung in Rickwartsrichtung motions in reverse direction I e e— e R s~
sowie bei Uberschreiten von and when exceeding 110%o
110 % der gewahlten Bandge- of the tape selected speed in )
schwindigkeit in Vorwarts- a forward direction FERNSTEUERUNG / BANDZAHLER-EINHEIT
richtung. 15 — 58V 58V supply REMOTE CONTROL / TAPE TIMER ASSEMBLY

156 58V —5,8 V Speisung. 16 Y—REVRS switches to 0 V during tape ~ Fig. 2.10

16 Y—REVRS schaltet auf O V bei Bandbe- motion in reverse direction
wegung rlckwarts. 17 Y—FORW switches to 0 V during tape

17 Y—FORW schaltet auf O V bei Bandbe- motion in forward direction
wegung vorwarts. 184240V + 24 V supply for external

18 +240V + 24 \/ Speisung flr ex- counter
ternen Zahier. 19 LOC—IN Release line (feedback line)

19 LOC-—IN Freigabeleitung (Rick- for all external keys
leitung) fiir alle 20 S—REW command line, rewind (fast)
externen Taster. 21 S—FORW command line, forward

20 S—REW Tastenieitung Riickwickein. wind (fast)

21 S—FORW Tastenleitung Vorwickeln. 22 S—REPR command line START

22 S—REPR Tastenleitung Betrieb. 23 S—-STOP command line STOP

23 S-STOP Tastenleitung Stopp. 24 S—REC command line RECORD

24 S—REC Tastenleitung Aufnahme. 25 S—CUT command line EDIT

25 S—-CUT Tastenleitung Edit. 26 S—MONO* command line MONO

26 S—MONO*  Tastenleitung Mono- 27 Y—HIGH switches to 0 V when selec-

Betrieb. ting the fast tape speed

27 Y—HIGH schaltet auf O V bei der 28 S—ZLOCAT command line: rewind to
hohen Bandgeschwindigkeit. Zero

28 S—ZLOCAT Tastenleitung: Ricklauf 29 FAD-2 Initiates fader start together
auf O with FAD—1.

29 FAD-2 Lost zusammen mit FAD—1 24V DC, any polarity
den Reglerstart aus. 30 +0.0 0.0V (ground)

24 V DC, beliebige 31 + 0-TYPE not connected, spare con-
Polaritat. nection

30 +0.0 0,0 V (Masse) 32 +58V + 5.8 V supply

31 +0-TYPE nicht verbunden, re- 33 K—RESET switches to O V when acti-
servierter Anschluss. vating the zero reset key of

32 +68V + 5,8 V Speisung the counter. The counter is

33 K—RESET schaltet auf O V bei reset to zero when signal
Betatigung der Null- changes to 0 V.
stelltaste des Zahlers. 34 Y-CLK symetrical square-wave si-

L6st bei Schaltung auf gnal, 2 Hz with both tape
0 V eine Nullsetzung des speeds (open collector). In-
Zéhlers aus. verse to Y—ICLK.

34 Y-CLK symmetrisches Rechteck- 35 Y—ICLK Inverse to Y—CLK.
signal von 2 Hz bei beiden 36 + 0.0 0.0 V (ground)
Bandgeschwindigkeiten (of-
fener Kollektor). Invers
zu Y—ICLK.

35 Y-ICLK Invers zu Y—CLK.

36 +0.0 0,0 V (Masse).

*Diese Signale sind nur vorhanden, wenn das
Laufwerk mit einem Mogo/Stereo Schalter aus-
geristet ist.

* These signals are only available for units equip-
ped with mono/stereo switching capabilities.
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Die mit Y—... bezeichneten Signale werden
durch einen Schalttransistor auf O V geschaltet
(active low, open collector).

=300 mA

=28V

‘max
Umax

Im Normalfall muss ein Arbeitswiderstand auf
+ 24 V vorgesehen werden. Die Hohe des posi-
tiven Potentials bei nicht leitendem Transistor
ist unbestimmt.

2.31

Anschiuss CAPSTAN SPEED CONTROL

Der 14-pol-Steckanschluss CAPSTAN SPEED
CONTROL ermdglicht den Anschluss von ex-
ternen Tonmotor-Nachsteuerschaltungen. Fur
die Steckerbelegung, siehe Fig. 2.11.

Zu Kontrollzwecken kann die Servo-Frequenz
der Tonmotor-Regeiung an den Stiften 14 (YAC
3-2, Masse) und 7 (YAC 3-1) abgegriffen und
mit einem Digital-Zahler gemessen werden. Die
Frequenz betragt bei normaler Soll-Bandge-
schwindigkeit 800 Hz; dabei ist zu beachten,
dass diese Frequenz fiir beide Geschwindig-
keiten 38 cm/s (15ips) und 19 cm/s (7.5 ips)
identisch ist.

Nachsteuerschaltung + 3 % mit Potentiometer:
Gemass Fig. 2.12 ein lineares Potentiometer,
Wert 1 kOhm anschliessen. Diese Schaltung er-
rnoghcnt eine Geschwindigkeits-Regelung von
ca. 3 %. Zur Erzielung einer besseren Auf-
I6sung ist die Anwendung eines 10 : 1 Potentio-
meters empfohlen.

Die Nachsteuerung ist moglich mit den Ton-
motor-Steuerprints 1.080.374 und 1.080.376.

Nachsteuerschaltung + 7 Halbtone mit Potentio-
meter:

Gemass Fig. 2.13 ein lineares Potentiometer,
Wert 10 kOhm, mit Widerstanden 4,64 kOhm
und 14,3 kOhm in Serie anschliessen. Diese
Schaltung ermdglicht eine Geschwindigkeits-
Regelung von +7 Halbtonen. Zur Erzielung
einer besseren Auflésung ist auch hier die An-
wendung eines 10: 1 Potentiometers empfoh-
len.

Die Nachsteuerung ist nur maoglich mit dem
Tonmotor-Steuerprint 1.080.374.

Fir die verschiedenen Kapstansteuerungen gel-
ten folgende Frequenzen:

1.080.372 16/30 ips 1600 Hz
1.080.374 7,5/15 ips 800 Hz
1.080.377 3,75/7,5 ips 400 Hz

The signals labelled Y-... are switched to O V (ac
tive low, open collector) by a switching transis-
tor.

Imax =300 mA

Vmax =28V

Normally, a load impedance at + 24 V must be
available. The level of the positive potential with
the transistor blocked is not determined.

2.3.1
Connector CAPSTAN SPEED CONTROL

The 14-pin connector CAPSTAN SPEED CON—
TROL allows connection of external capstan-
motor readjustment circuits. For layout of pins
see Fig. 2.11

For control purposes, the servo frequency of
the capstan motor control is available at pins
14 (YAC 3-2, ground) and 7 (YAC 3-1) for
input to a digital counter. At nominal tape
speed the frequency is 800 Hz. It should be
noted that this frequency is identical for both
tape speeds.

Speed readjustment + 3 % with potentiometer:
As shown in Fig. 2.12, a 1 kohms linear poten-
tiometer may be connected. This circuit allows
speed regulation of approx. + 3 % . To improve
resolution, a 10:1 potentiometer is recommen-
ded.

Readjustment is accomplished through the cap-
stan motor PCBs 1.080.374 and 1.080.376.

Readjustment * 7 half notes with potentiometer

Asshown in fig. 2.13, a 10kohms linear potentio-
meter with resistors 4.64 kohms and 14.3 kohms
are serially connected. This setup permits speed
adjustment resulting in pitch variation of + 7
half notes. To improve resolution, a 10:1 poten-
tiometer is recommended.

Readjustment is only possible via capstan PCB
1.080.374.

The following frequencies apply to the capstan
control:

1.080.372 16/30 ips 1600 Hz
1.080.374 7.5/15 ips 800 Hz
1.080.377 3.75/7.5 ips 400 Hz

GR 21
/\
+00v| @8 1@ |+ ooV
Os 2@ | +20v
-58v| @10 3@ |+ 58V
On 40
YAN-M3-2 | @12 5 @ | YAN-M3-1
o-yacs | @13 6O
YAC3-2 | @14 7@ | YAC3-1
Fig. 2.11
+5,8V SCHNELLER
PIN 3 FASTER
YAN-M3-2 -, T 1k
PIN 12 o o TLINEAR
58V -— LANGSAMER
PIN 10 SLOWLIER
Fig. 2.12
CAPSTAN SPEED
CONNECTOR
CAPSTAN = 1T L
Al A | r
SPEED - 4,60k p g 10 143k T | 13
CONTROL I"ml -
o—-l}——i—-[ | ll—gl»———
L | -
COUNTER Ja [
(NOMINAL _ l/ | i ; E | 8
800 Hz) | T I 2{
®24V : ! r | 1 L
——————————— SN B N By
VARIABLE SPEED CONTROL |
1.080.080.00 T
NOMINAL

Fivg. 2.13
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An- Signal Funktion Pin Signal Function
schluss

1 +0.0 0,0 V (Masse) 1 +0.0 0.0 V (ground)

2 +240V + 24V Speisung 2 +24V + 24 V supply

3 +b.8V + 5,8 V Speisung 3 + b8V + 5.8 V supply

4 leer 4 blank

5 (YAN—M3-1) + 0,5 V (Diodenspannung) 5 (YAN—=M3—1) + 0.5 V (diode voltage) re-

bendtigt zur temperatur-
kompensierten Nachsteue-
rung bei 1.080.376.

6 leer
7 (YAC3-1) 1.080.376: symm. Rechteck-
signal 20 V. Zq =
10 kOhm in Serie mit 10 nF.
1.080.374: symm. Rechteck-
signal 11 V. Zq =
22 kOhm.
8 +0.0 0,0V (Masse)
9 leer
10 —-568V —5,8 V Speisung
11 leer
2 (YAN—M3-2) R;>2 kOhm.
13 0-YAC3 0,0V

14 YAC3-2 0,0 V bei Print 1.080.376.
Nachsteuerspannung 7,5 V
+1,6V fir £7 Halb-
téne bei Print 1.080.374
und 1.081.376.

24
&S

PAPIERKORBBETRIEB

Umstecken des Verbindungssteckers auf der
Wickelmotor-Steckkarte ~ 1.080.383  (siehe
Schaltbild und Belegungsplan) ermdglicht den
Papierkorbbetrieb der Tonbandmaschine.

Durch Driicken der Stopptaste wahrend dem
Rickspulen im Papierkorbbetrieb wird der linke
Wickelmotor gebremst.

quired  for temperature
compensated readjustment

on 1.080.376

6 blank

7 (YAC3-1) 1.080.376: symmetrical
square-wave signal 20 V.Zq
= 10 kohms in series with
10 nF.
1.080.374: symmetrical
square-wave signal 11 V.Zq
= 22 kohms

8 + 0.0 0.0V (ground)

9 blank

10 —58V — 5.8V supply

11 blank

12 (YAN—-M3-2) Rj > 2 kohms

13 0—-YAC3 0.0V

14 YAC3-2 0.0 V with PCB 1.080.376
Readjustment voltage 7.5 V
+ 1.6 V for £ 7 half notes
with PCBs 1.080.374 and
1.081.376.

24

WASTE PAPER BASKET MODE

By replugging the connector on the spooling
motor circuit board 1.080.383 (see circuit
diagram and component layout), the tape unit
can operate in waste-paper basket mode.

When the stop key is depressed during rewin-
ding in waste-paper mode, the left-hand spool-
ing motor is blocked.
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3. AUSBAU DER BAUGRUPPEN

Achtung:

Vor Beginn der Service-Arbeiten ist das Gerat
von der Netzspannung zu trennen (Netzstecker
ziehen).

3.1
ALLGEMEINES

Fir Servicearbeiten kann das gesamte A80-Lauf-
werk im Betriebszustand um 90° geschwenkt
werden. Die Baugruppen sind leicht zuganglich;
alle Aggregate kénnen durch mehrpolige Steck-
verbindungen abgetrennt und ohne Spezial-
Werkzeuge ausgebaut werden.

Oszillator, Spannungs-Stabilisator und Logik-
Schaltkreise sind auf Steckkarten gleicher Gros-
se vereinigt und unter dem Laufwerk unterge-
bracht (CONTROL UNIT). Alle Testpunkte und
Einstellregler sind von vorne zuganglich.

Notwendige Werkzeuge:
Innensechskant-Schlisselsatz 1,27 mm bis 6 mm

Zum Kippen des Laufwerkes, Réandelschraube
vorne, unten losen.

3.1.1
Abdeckbieche des Laufwerkes abnehmen

hinteres Abdeckblech:

— 6 Schrauben I6sen, hinten anheben und nach
hinten ausfahren.

vorderes Abdeckblech:

— 2 Schrauben oben, 2 Schrauben vorne [6sen.

— Abdeckblech iber die Bedienungskndpfe an-
heben und nach vorne ausfahren.

unteres Abdeckblech vorne:

— Réndelschraube des Klappdeckels 16sen

— Klappdeckel 6ffnen

— 4 Schrauben I6sen (unverlierbar)

unteres Abdeckblech hinten:

— 6 Schrauben 16sen.

3.1.2
Tonmotor ausbauen

— Mehrfachstecker unten iosen
— 4 Schrauben von unten |sen
— Tonmotor vorsichtig nach unten ausfahren.

3. REMOVAL OF ASSEMBLIES

Caution:
AC power must be disconnected (disconnect
AC plug) before starting service work.

3.1
GENERAL

To facilitate service work, the complete tape
drive system of the A80 can be tilted by 90°
while still fully assembled. The assemblies
thereby become easily accessible. All assemblies
can be disconnected by multipoint connectors
and their removal does not require any tools.

Oscillator, voltage stabilizer and logic circuits
are contained on plug-in circuit boards of iden-
tical size. The boards are mounted below the
drive assembly (CONTROL UNIT). All test-
points and adjustable potentiometers are acces-
sible from the front.

Tool requirements:
Allenhead key set 1.27 mm to 6 mm.

To tilt the drive unit, loosen knurled screws
located at front bottom.

Rear cover plate:

— Loosen 6 screws, lift back end and slide out
towards rear.

Front cover plate:

— Loosen 2 screws on top, 2 at front.

— Lift cover plate past operating elements
and slide out forward.

Lower cover plate, front:

— Loosen knurled screws of hinged cover.

— Open hinged cover

— Loosen 4 captive screws.

Lower cover plate, rear:

— Loosen 6 screws.

3.1.2
Removal of capstan motor

— Disconnect muitipoint connector

— Loosen 4 screws from below

— Carefully remove capstan motor by sliding
downward.
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3.1.3
Wickelmotoren mit Bremsaggregat ausbauen

— 2 Mehrfachstecker 16sen (Chassis Oberseite)
— 4 Schrauben von oben |6sen
— Wickelmotor vorsichtig nach oben ausfahren.

3.1.4
Kopftrager ausbauen

— 3 Schrauben von oben durch den Kopftrager-
deckel l6sen (es ist nicht notig, diese Schrau-
ben zu entfernen)

— Kopftrager vorsichtig nach oben ausfahren
und nicht an der Tonmotorachse anschiagen.

Den Kopftrager nicht umdrehen, sonst fallen die
Befestigungsschrauben heraus.

3.1.5
Andruckaggregat ausbauen

— Kopftrager ausbauen (Kap. 3.1.4)

— Mehrfachstecker rechte Seite 16sen

— 3 Schrauben von oben I6sen

— Andruckaggregat vorsichtig nach oben aus-
fahren.

3.1.6
Federddampfungselemente ausbauen

— Rollenteller der Bandzugwaage ausbauen (1
Schraube 16sen)

— Kupplung zum Federgestange I6sen (2
Schrauben)

— 1 Schraube von Dampfungselement |3sen

— Dampfungselement vorsichtig drehen und den
Sprengring an der Kupplung entfernen

— 3 Schrauben von Dampfungsplatte I6sen und
Federdampfungselement ausfahren.

3.1.7
Bandzugwaagen ausbauen

— Rollenteller der Bandzugwaage ausbauen, 1
Schraube 16sen

— Federdampfungselement  ausbauen  (siehe
3.1.6)

— Mehrfachstecker I6sen (unten)

— 3 Schrauben von oben |6sen

— Bandzugwaage vorsichtig nach oben aus-
fahren.

3.1.3
Removal of spooling motor with brake unit

— Disconnect 2 multipoint connectors (top of
chassis).

— Loosen 4 screws from top.

— Carefully slide out spooling motor by lifting
through the top.

3.1.4
Removal of head block assembly

— Loosen 3 screws from top through the head
block cover (it is not necessary to remove the
screws).

— Carefully lift out head block assembly.

Do not twist head block assembly, otherwise
the screws will fall off.

3.1.5
Removal of pinchroller assembly

— Remove headblock assembly (see chap.
3.1.4).

— Disconnect multipoint connector on right
side.

— Loose 3 screws from top.

— Carefully lift out pinchroller assembly.

3.1.6
Removal of spring and damping units.

— Remove roller plate of tape tension sensor
(loosen 1 screw).

— Disconnect clutch to spring and damping unit
(unscrew 2 screws).

— Loosen 1 screw of damping unit.

— Carefully twist damping unit and remove
circlip at clutch.

— Loosen 3 screws from plate and slide out
spring and damping unit.

3.1.7
Removal of tape tension sensor

— Dismantle roller plate of tape tension sensor,
loosen 1 screw.

— Dismantie spring and damping unit (see 3.1.6)

— Disconnect multipoint connector (bottom)

— Loosen 3 screws from top.

— Carefully lift out tape tension sensor through
the top.
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3.1.8
Linke Bandumlenkrolle ausbauen

— Permanentmagnet ausbauen, 2 Schrauben von
unten lGsen

— Kontermutter an der Schwungmassenachse
16sen

— Schwungmasse mit Scheibe ausfahren

— Bandumlenkrolle ausbauen (1 Schraube
|6sen)

— Lagerflansch ausbauen (3 Schrauben I6sen).

319
Rechte Bandumlenkrolle (Bandbewegungssen-
sor) ausbauen

— Deckel senkrecht nach oben abziehen

— Bandumlenkrolle ausbauen, 1 Schraube I6sen

— Mehrfachstecker von unten 16sen

— 3 Schrauben von oben l6sen

— Bandumlenkrolle vorsichtig nach oben aus-
fahren.

3.1.10
Drucktastenaggregat und Zéhler ausbauen

Drucktastenaggregat:

— 1 Mehrfachstecker 16sen

— 2 Schrauben von oben 16sen

— Drucktastenaggregat vorsichtig nach oben
ausfahren

Zéhler (elektronisch mit Zero-Loc):

— 3 Mehrfachstecker 16sen

— 2 Schrauben von oben |6sen

— Zahler vorsichtig nach oben ausfahren.

3.1.11
Netz- und Geschwindigkeitsschalter ausbauen

— 2 Mehrfachsteckverbindungen |6sen
— 3 Schrauben von oben |8sen
— Schalter vorsichtig nach vorne ausfahren.

3.1.12
EDIT-Regler (fiir variables Umspulen) ausbauen

— 1 Mehrfachstecker 16sen
— 2 Schrauben von oben |6sen
— Regler vorsichtig nach vorne ausfahren.

3.1.8
Dismantling of left-hand guide roller

— Dismantle permanent magnet, loosen 2
screws from below.

— Loosen bottom lock nut of flywheel axle.

— Slide out flywheel mass together with disk

— Dismantle guide roller (1 screw).

— Dismantle bearing flange (3 screws).

3.1.9
Dismantling of right-hand guide roller (tape
motion sensor).

— Remove cover by puliling vertically

— Dismantle guide roller (1 screw)

— Disconnect multipoint connector from below

— Loosen 3 screws from top

— Carefully slide out guide roller through the
top

3.1.10
Dismantling of push button unit and counter

Push button unit:

— Unplug 1 multipoint connector

— Loosen 2 screws from top

— Carefully lift out push button unit

Counter (electronical with zero locator)
— Unplug 3 multipoint connectors

— Loosen 2 screws from top

— Carefully lift out counter

3.1.11
Dismantling of AC power switch and speed
selector

— Unplug 2 multipoint connectors
— Loosen 3 screws from top
— Carefully slide out switch towards front

3.1.12
Dismantling of EDIT control assembly (variable
wind).

— Unplug 1 muitipoint connector

— Loosen 2 screws from top

— Carefully slide out EDIT control assembly
towards front
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3.1.13
Netzeinheit ausbauen

— Je nach Geratetyp, 3 oder 4 Mehrfachstecker
von der Gerateriickwand I6sen

— Steckkarte  POWER CONNECTOR (EL1,
links von der Netzeinheit im Steckkarten-
magazin CONTROL UNIT) losen

— Netzeinheit von unten halten

— 4 Schrauben von oben losen.

3.2
ALLGEMEINE ABKURZUNGEN

Fur alle Bezeichnungen und Abkirzungen sind
die englischen Ausdriicke verbindlich.

3.2.1
Signalabkiirzungen

Y Signal (Funktion) allgem.
Bl Binar (dauernd)

PS Impuls (kurzzeitig)

AC Wechsel

DC Gleich

AN Analog

3.2.2

Signalnamen

E Beschieunigung

(Start)
BIAS Vormagnetisierung
BRAKE Bremsen (elektrisch)
CUT CUTTER, CUE Edit (Schneiden,
Montage)
CLK CLOCK Takt

CUTAU CUTAUT
DIR DIRECTION

ERAS ERASE
FAD FADER
FORW  FORWARD
GND GROUND
HI HIGH

INDIC  INDICATOR
LIFT

LO LOW

MOVE

PRESS PRESSURE
REC RECORD
REM REMOTE
REPR REPRODUCE
RESET

REW REWIND
STOP

Edit (automatisch)
Richtung (Band)
Ende

L.&schen

Regler (Kontakt)
Vorwarts (schnell)
Masse

schnelle Band-
geschwindigkeit
Anzeige (Lampen)
Bremsen liften
(mechanisch)
langsame Band-
geschwindigkeit
Bewegung
Andruck
Aufnahme
Fernsteuerung
Wiedergabe
Ruckstellung
(Zahler)
Rickwarts (schnell)
Stop

3.1.13
Dismantling of power supply

— Depending on model, unplug 3 or 4 multi-
point connectors from rear panel.

— Remove POWER CONNECTOR board (EL
1, to the left of power supply in card rack
CONTROL UNIT)

— Support power supply from bottom

— Loosen 4 screws from top

3.2
EXPLANATION OF ABBREVIATIONS

For all labels and abbreviations, the English
version constitutes the binding designation.

3.2.1
Signal abbreviations

Y Signal (function) general
Bl Binary (continuous)

PS Impulse (short duration)
AC Alternating current

DC Direct current

AN Analog

3.2.2

Signal labels

ACCEL ACCELERATE

BIAS BIAS

CuT CUTTER, CUE
CLK CLOCK

CUTAU CUTAUT (automatic edit)
DIR DIRECTION (tape)

END

ERAS ERASE

FAD FADER (contact)
FORW FORWARD (fast)

GND GROUND

HI HIGH (tape speed)
INDIC  INDICATOR (lamp)

LIFT LIFT (brake, mechanical)
LO LOW (tape speed)
MOVE

PRESS PRESSURE (roller)

REC RECORD

REM REMOTE (remote-control)
REPR REPRODUCE  (play-back])
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Beispiel fiir eine Signal-Bezeichnung:
YBI — DIR
Signal Binary Direction (Richtung)

oder "“Binares Richtungssignal’’

3.23
Referenzbezeichnungen

B BULB Lampchen

F FUSE Sicherung

FF FLIP-FLOP Kippschaltung
G GATE Gatter (IC)

Da eine integrierte Schaltung mehrere Gatter
aufweist, sind die einzelnen Gatter durch die
Nummer des IC und den Anschluss des Gatter-

Ausgangs gekennzeichnet, z.B. 12—8

K Elektromagnet, Relais,
Schiitz (Coil)

KEY (CODING) Kodierungseinsatz fiir
Steckkartensockel

M MOTOR Motor

QP PHOTO

TRANSISTOR Foto-Transistor
QPWR POWER

TRANSISTOR Leistungs-Transistor
RP PHOTO

RESISTOR Foto-Widerstand

S SWITCH Schalter, Micro-
Schalter
TT TAPE
TENSION Bandzug

3.24
Transistoranschliisse

Q-1 EMITTER Emitter
Q-2 BASE Basis
Q-3 COLLECTOR Kollektor

3.25

Drahtfarben

0 blk schwarz

1 brn braun

2 red rot

3 org orange

4 vel gelb

5 grn grin

6 blu blau

7 vio violett

8 gry grau

9 wht weiss
unc farblos

Example of a signal code:
/Y/B | — D I\R
Signal Binary Direction

3.23
Reference labels

B BULB

F FUSE

FF FLIP—FLOP
G GATE (IC)

Because an IC comprises several gates, these are
individually identified by the IC number and the

gate output connection,e.g. 12-8.

K Electromagnet, re-
lay, contactor (coil)

KEY CODING Key for circuit
board socket

M MOTOR

QP PHOTOTRANSISTOR

QPWR POWER TRANSISTOR

RP PHOTO RESISTOR

S SWITCH

TT TAPE TENSION

3.24

Transistor connections
Q-1 EMITTER
Q-2 BASE

Q-3 COLLECTOR

3.25
Wiring colors

0 blk black

1 brn brown

2 red

3 org orange

4 vel vellow

5 grn green

6 blu blue

7 vio violet

8 ary grey

9 wht white
unc uncolored

transparent
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3.2.6
Micro-Switches- Anschliisse

1 COMMON gemeinsamer
Anschluss

2 CLOSED Ruhekontakt

3 OPEN Arbeitskontakt

3.3

FUNKTIONSBESCHRIEB DER LAUFWERK-
STEUERUNG

3.31
Anordnung der Steuerelektronik

Die gesamte Laufwerksteuerung ist im Interesse
einer optimalen Service-Zuganglichkeit auf
Steckkarten identischer Grosse in einer Steuer-
Einheit (Rack) konzentriert. Das Rack enthalt
folgende Steckkarten:

3.2.6
Microswitch connections

1 COMMON
2 CLOSED
3 OPEN
3.3

FUNCTIONAL DESCRIPTION OF TAPE
DRIVE CONTROL

3.3.1
Layout of electronic controls

For optimum service accessibility, all electronic
controls are mounted on cards of identical size
which are mounted in a control unit (rack). The
rack comprises the following cards:

STABILIZER

Bezeichnung Description Schaltbild Nr. CONTROL UNIT
Diagram No GR 20 EL...

ZERO LOCATOR ZERO LOCATOR 1.080.395 1

Eingangs-Abschwacher Input ATTENUATOR 1.080.396 10

ATTENUATOR

|C-Speicher IC MEMORY and COUNTER 1.080.393 9

IC-MEMORY AND COUNTER

{C-Decoder und Treiber |C DECODER and DRIVERS 1.080.391 8

IC DECODER AND DRIVERS

Tonmotor-Regelung CAPSTAN SERVO 1.080.374/372/377 6

CAPSTAN SERVO 1.080.376

Wickelmotor-Steuerung SPOOLING MOTOR CONTROL 1.080.383 5

SPOOLING MOTOR CONTROL 1.080.385

Wickelmotor-Schiitzen Spooling MOTOR CONTACTORS 1.080.380 4

CONTACTORS 1.080.381

Spannungs-Stabilisator Voltage STABILIZER 1.080.370 2

Eine Reihe von Sensor-Elementen (iberwacht
kontinuierlich folgende Eigenschaften:

Vorhandensein des Bandes:
Band-Bewegung:
TAPE MOVE SENSOR (YBI—MOVE)

Band-Bewegungsrichtung:
TAPE DIRECTION SENSOR (YBI-DIR)

Bandzug:
TAPE TENSION SENSORS (R—TT1, R—TT2)

Tonmotor-Drehzahl:
TACHO HEADS (YAC—MS3)

The following states are permanently monitored
by a number of sensors:

Presence of tape:
It

e P T R A o S B et N}
Upticar tape-ena sensor (Y bi—eciNU)

Tape motion:
TAPE MOVE SENSOR (YBI-MOVE)

Tape direction:
TAPE DIRECTION SENSOR (YBI-DIR)

Tape tension:
TAPE TENSION SENSORS (R—TT1, R=TT2)

Capstan speed:
TACHO HEADS (YAC-M3)
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Diese Sensoren liefern der Steueriogik der
Wickelmotor-Steuerung und der Tonmotor-
Steuerung vollig automatisch die fir die Steue-
rung notwendigen Daten. Dadurch wird ein
optimaler Funktionsablauf und eine konstante
Prazision im Bandtransport gewahrleistet.

3.3.2
Drucktasten

Die Laufwerk-Ansteuerung erfolgt Uber gross-
flachige, beleuchtete Impuls-Drucktasten
(LOCAL CONTROL SWITCHES) oder iber
einen identischen Fernsteuersatz (REMOTE
CONTROL SWITCHES). Die Tastenbeleuch-
tung des lokalen Tastensatzes wie auch des
Fernsteuersatzes erfolgt als Ruckmeldung des
durchgeschalteten Steuerbefehls.

3.3.3
Reglerstart

In gleicher Weise steht auch ein Rickmelde-
signal (FADER INDICATOR) fiir den Regler-
start zur Verfligung.

3.34
Verriegelung

Die Tastensteuerung ist gegen Fehlbedienung

verriegelt, eingetastete Befehle werden elektro-

nisch gespeichert. Deshalb kann von der schnel-
len Umspulfunktion direkt die Wiedergabetaste
PLAY gedriickt werden. Wahrend dem Stopp-
vorgang leuchten die Tasten PLAY und STOP;
sobald das Band stillsteht erlischt die Taste
STOP und die Wiedergabefunktion wird aus
dem Speicher in die Steuerung freigegeben.

3.35
EDIT-Taste

Die EDIT-Taste ist nur bei stillstehendem Band
oder wahrend dem schnellen Umspulen wirksam
(siehe auch 3.3.6). In letzterem Falle ist die
Funktion jedoch nur bei gedriickter Taste aktiv.

A EDIT-Position mit eingefahrenen Andruck-
rollen:

In EDIT-Position (EDIT-Regler auf Mittelstel-
lung) sind die Andruckrollen soweit eingefah-
ren, dass das Band auf dem Wiedergabekopf auf-
liegt, von der Tonwelle jedoch nicht transpor-
tiert wird. Die Gummi-Andruckrolle liegt nicht
auf der Tonwelle auf. Bei stillstehendem Band
werden die Bandwaagen elektromagnetisch
blockiert, so dass nach dem Auffinden der
Schnittstelle keine Pendelbewegungen des Ban-
des auftreten konnen.

These sensors automaticaliy supply the necessa-
ry data to the control logic of the spooling
motor control and the capstan servo. In this
manner, optimum function control and constant
accuracy in the tape transport are assured.

3.3.2
Control switches

The tape functions are selected via large, illumi-
nated impulse-type plunger keys (LOCAL
CONTROL SWITCHES) or via an identical set
of REMOTE CONTROL SWITCHES. The ap-
propriate local and remote key is illuminated to
provide visual verification of the control func-
tion in progress.

3.3.3
Fader start

Similar to the above, a feedback signal (FADER
INDICATOR) is available for the fader start
operation.

3.34
Interlocks

The control keys are interlocked against erro-
neous manipulation. The commands issued
through key depression are stored electronical-
ly. For this reason it is possible to select the
playback function (PLAY) while fast rewind
is still in progress. During the stop function,
both PLAY and STOP will light up. As soon
as the tape is stopped the STOP key illumina-
tion is extinguished and the playback function
is released from memory.

3.35
EDIT key

The EDIT key is only effective while the tape is
stationary or during fast rewind (also see 3.3.6).
During fast rewind the EDIT function is active
only as long as the EDIT key remains depressed.

EDIT position A with pinch rollers in:
With the EDIT control knob in center position,
the pinch rollers are dropped in to a point
where the tape rests on the reproducing head
without causing the tape to be transported by
the capstan. The rubber pinch roller does not
touch the capstan. As long as the tape remains
stationary, the tape tension sensors remain
blocked to eliminate tape sway.
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B EDIT-Position mit Bandanlege-Schieber:
Nach Betatigen der EDIT-Taste werden die
Bandwaagen blockiert und die EDIT-Regler
Funktion freigegeben. Die Andruckrollen fahren
in EDIT-Position. Sobald der EDIT-Reglerknopf
gedreht wird, fahren die Andruckrollen in ihre
Ausgangsposition zurlick. Um das Band an den
Wiedergabekopf heranzufiihren, ist zwischen der
Andruckrolle und der rechten Umlenkrolle ein
Schieber angebracht.

3.3.6
Zwischenhoren

Wird die EDIT-Taste wadhrend dem schnellen
Umspulen betatigt, so fahren die Andruckrollen
auf EDIT-Position, wodurch die Bandaufzeich-
nung horbar wird. Die Bandwaagen werden da-
bei nicht blockiert.

3.3.7
Automatischer EDIT-Betrieb

In EDIT-Position (Taste EDIT gedriickt) kénnen
die Wickelmotoren mit dem EDIT-Regler stu-
fenlos in beiden Richtungen gesteuert werden.

EDIT-Regler in die gewinschte Laufrichtung
drehen. Die Bandgeschwindigkeit wird durch
den gewahlten Drehwinkel des Reglers be-
stimmt.

Der Regler besitzt in seiner Mittelstellung eine
Rasterung. Die Deblockierung der Bandzug-
waagen erfolgt durch das Drehen des Reglers aus
seiner Rasterstellung.

3.4
STEUERLOGIK

Die Steuer-Logik ist auf die Steckkarten:

Eingangsabschwacher 1.080.396.00
ATTENUATOR AND PREAMP

|C-Speicher 1.080.393.00
IC MEMORY AND COUNTER

|C-Decoder und Treiber 1.080.391.00

|C-DECODER AND DRIVERS
aufgeteilt und dadurch oOrtlich getrennt.

3.4.1
Eingangsabschwacher
PREAMP

siehe Schaltbild 1.080.396 GR 20 EL 10

ATTENUATOR AND

Steuersignale, die vom lokalen Drucktastensatz,
vom Fernsteuer-Tastensatz, vom Reglerstart-
Relais und vom Geschwindigkeitsschalter ein-
treffen, werden im Eingangsabschwaécher abge-
schwacht. Die Befehlsgabe erfolgt dadurch, dass
der entsprechende Eingang von den Tastenkon-

EDIT position B with tape pressure slide:
After depressing the EDIT key, the tape tension
sensors are blocked and the EDIT function acti-
vated. The pinch rollers move into EDIT posi-
tion. As soon as the EDIT control knob is rota-
ted, the pinch rollers return to their neutral
position. A slider attached between pinch roller
and tape guide presses the tape against the repro-
ducing head.

3.3.6
Cueing

When the EDIT key is depressed during fast
rewind, the pinch rollers return to the EDIT
position rendering the recording audible. The
tape tension sensors are not blocked.

3.3.7
Automatic EDIT operations

While the EDIT key is depressed, the spooling
motors can be infinitely controlled in either di-
rection by turning the EDIT control knob.

Turn EDIT control knob in desired tape direc-
tion. The tape speed is determined by the dis-
tance the knob has travelled from its center posi-
tion.

The control knob has a detent in its neutral posi-
tion. The tape tension sensors are deblocked
when the knob leaves its center position.

3.4
CONTROL LOGIC

The control logic is allocated to individual plug-
in boards and therefore also physically separa-
ted:

ATTENUATOR AND PREAMP  1.080.396.00
IC MEMORY AND COUNTER 1.080.393.00
IC DECODER AND DRIVERS 1.080.391.00

3.4.1
ATTENUATOR AND PREAMP

see circuit diagram 1.080.396 GR 20 EL 10

The control signals originating from the local set
of command keys and the remote control keys,
from the fader start relay and the speed selector
are reduced by the attenuator. Commands are is-
sued by placing "L potential at the correspon-
ding input from the key contacts. The output of

SECTION 3/8
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takten auf Potential Null gelegt wird. Am Aus-
gang des Abschwachers entsteht bei Betdtigen
einer Drucktaste eine logische Null.

Die entsprechenden Signalspannungen betragen
fir:

logisch "L  =max.+04V

logisch “"H"”  =min. +2,4V

(normal belastete |C-Ausgange)
ca. 0,7V

(1C-Ausgang belastet mit Treiber Transistor)

Die Prioritat der Tastenfunktion ist durch die
Reihenfolge der Tastenkontakte gegeben. Ober-
ste Prioritdt besitzt der Relaiskontakt des
Reglerstart-Relais, daraus folgt der Kontakt
STOP usw. Die Ansteuerung des Reglerstart-
Relais erfolgt tber eine Graetz-Briickenschaltung
mittels interner Speisung, wobei die Polaritat
der Steuerspannung nicht berlcksichtigt werden
muss. Die Reglerstart-Funktion kann auch zum
" Aussteigen’’ von allen Kanalen- aus dem Auf-
nahme- in den Wiedergabemodus verwendet
werden.

Die Steckkarte ''Eingangs-Abschwécher'” enthalt
auch die Vorverstéarker fiir den Bandendschalter
und den Bandbewegungs-Sensor sowie einen
Sicherheitskreis, der die Logik auf STOP-Funk-
tion schaltet, solange die Speise-Spannung ihren
Soll-Wert nicht erreicht.

Bandendschalter

Bei eingelegtem Band ist der Fotowiderstand
RP-END dunkel, das resultierende Signal
YBI-END ist “"H".

Die Speisespannung fiir den Fotowiderstand
(+ 16 V) wird Uber den Langstransistor (Q1) von
der + 24 V Speisespannung geliefert.

Die Empfindlichkeit der Lichtschranke kann
mit dem Potentiometer R47 eingestellt werden.

Sicherheitskreis SAFETY CIRCUIT

Die Funktion des Fotoelement-Verstarkers Q3,
Q2 wird vom Schaltzustand von Q4 beeinflusst.
Im Sicherheitskreis werden die Speisespannun-
gen +24V und +58V iberwacht. Solange
nicht beide Spannungen ihren Sollwert erreicht
haben, ist einer der Transistoren Q6 oder Q7
gesperrt und Transivtor 04 wird Ieitend Das

Gleichzeitig wird der Transistor Q8 gesperrt, ein
allfalliges Aufnahmesignal (YBI-REC = ""H")
wird blockiert und die Aufnahmerelais in den
Verstarkerkandlen fallen ab, bzw. kdnnen nicht
anziehen.

the attenuator supplies a logical "LOW" when a
key is depressed.

The corresponding signal voltages are as follows:
Logical "L max. +0.4V

Logical "H"”  min. + 24V
(normally loaded IC outputs)

approx. 0.7 V
(IC output loaded by driver transistor)

The priority of the functions is determined by
the sequence of the key contacts. Top priority is
given to the contact of the fader-start relay, fol-
lowed by the STOP con<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>